
MIN --- 5.50 3.50 --- --- --- --- ---

REST
MAX 0.08 6.50 4.50 0.25 0.13 0.012 0.005 0.05

High performance Alloys - Medical - Aerospace - Microtechnics - Motorsport - Industry

BESCHREIBUNG

Die Legierung TA6V4ELI hat eine geringe Dichte, eine sehr gute
Biokompatibilität und Korrosionsbeständigkeit sowie hohe
mechanische Eigenschaften. Ihr niedriger Elastizitätsmodul
macht sie zu einem guten Kandidaten für die Herstellung von
Prothesen im Besonderen. Die Beherrschung seiner
Herstellungs- und Verarbeitungsmethoden verleiht ihm eine
feine und homogene Alpha-Beta-Struktur.

Stainless hat mehrere qualifizierte Quellen auf Lager sowie
verschiedene Durchmesser, die es Ihnen ermöglichen, Ihre
Bedürfnisse in Bezug auf die Umsetzung am besten zu erfüllen.
Dieses Produkt kann auch nach Maß gefertigt oder von
unseren Servicezentren in Rohlinge geschnitten werden.
Jedes Material wird mit dem Herkunftszertifikat des Herstellers
geliefert, um Ihnen absolute Transparenz und vollständige
Rückverfolgbarkeit zu garantieren.

ANWENDUNGEN

Due to its recognised biocompatibility in the medical field,
the grade is mainly used in the manufacture of implants
(prostheses, spine rods, etc.) obtained by forging and/or
machining. The material is available in the annealed state for
all formats.

NORMEN UND BEZEICHNUNGEN

Numerical designations:
W. Nr 3.7165 - UNS R56401

Standards :
ISO 5832-3 - ASTM F 136 – ASTM F1472 ASTM B348 (Grade
23) 

CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

METALLURGY 

Die Herstellungsverfahren in Verbindung mit den
Umwandlungsverfahren ermöglichen eine homogene
Alpha/Beta-Mikrostruktur mit einer Struktur vom Typ A1 bis A5.
Siehe nebenstehendes Schliffbild:
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TA6V4 ELI
 ASTM F136
ISO 5832-2



Temperament UTS (Mpa) YS 0.2% (Mpa) E5d%

Glühen > 860 > 795 > 10

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN BEI 20°C

Dichte........................................................................................................................4.43 g.cm-3
Wärmeausdehnungskoeffizient ...............................................................9 x 10  m/m.°C
Young-Modul.............................................................................................105- 200 x 10  MPa 
Thermische Leitfähigkeit......................................................................................6,6 W.m K

3

-6

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN VON STÄBEN

Die Sorte wird standardmäßig im geglühten Zustand bei 700°C mit den folgenden Eigenschaften angeboten:

PROZESS

Schmiedbarkeit
Die Sorte kann unter Beta-Transus (<950°C) warmgeschmiedet werden. Die maschinelle Bearbeitung dieser Sorte erfordert eine
ausreichende Wässerung, um die Erwärmung zu begrenzen.

Polierbarkeit
Der hohe Grad an einschlussbedingter Sauberkeit und die Homogenität des Gefüges dieser Sorte ermöglichen eine optimale
Politur.

Heat treatments
Das Glühen kann ab 700 °C nach dem Schmieden durchgeführt werden. Diese Behandlung muss jedoch unter Kontrolle bleiben,
um die Qualität des Gefüges nicht zu beeinträchtigen. Nach dem Glühen wird die oxidierte Oberfläche mechanisch oder chemisch
entfernt, um die Verunreinigungsschicht zu beseitigen (Alpha Case).

KORROSIONSBESTÄNDIGKEIT

Die Sorte ist sehr beständig gegen allgemeine Korrosion und auch gegen Lochfraß. Chlorhaltige Lösungsmittel sollten vermieden
werden. Titan ist auch anfällig für Wasserstoffversprödung, daher ist es wichtig, den Wasserstoffeintrag bei der Wärmebehandlung
oder beim chemischen Beizen zu begrenzen.

STANDARPRODUKT

3m Rundstahl geglüht - Oberfläche geschliffen oder geschält
Flachstangen nach Maß oder geschmiedete Blöcke im geglühten Zustand (auf Anfrage)
Pulver - Bleche - Drähte

Die in diesem Dokument enthaltenen Informationen, Daten und Fotos werden in gutem Glauben und nur zu Informationszwecken bereitgestellt.
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Relative magnetic permeability............................................................................... ≤ 1.01

Rundstäbe werden in der Regel spannungsarmgeglüht, um das Auftreten von Eigenspannungen zu begrenzen.
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